R&PUBLIQUE FRANCAISE 



BREVET D INVENTION 



MINISTERE DE L'INDUSTRIE 
SERVICE 

do la PROPRlfeTfi INDUSTRIELLE 



P. V. n° 46.578, Rhdne 
Classification interaarionale : 



N° 1.467.093 
E 04 h / / F 16 b 



Perfectionnement k la liaison des elements de eharpentes metalliques. 

Soci€t6 anonyme dite : RICHIER r€sidant en France (Seine). 

Demande le 15 novemhre 1965, k 14h 30^, a Lyon. 
D€livr6 par arrets du 19 dficembre 1966. 
(Bulletin officiel de la Propri&4 industrielle, n° 4 du 27 janvier 1967.) 

(Brevet dHnvention dont la d&ivrance a &6 ajournie en execution de Varticle II, § 7, 
de la loi du 5 juillet 1844 modifiie par la loi du 7 avril 1902.) 



Les tours ou pyldnes en charpente metallique 
sont constitues par superposition d'elements formes 
de membrures reunies par des diagonales. Ce mode 
de construction est plus particulierement utilise 
par les grues a tour qui sont appelees a etre 
montees et demontees frequemment sur les chan- 
tiers. 

Lors du montage, ces elements sont relies entre 
eux soit par des eclisses 2 boulonnees aux extre- 
mites des membrures comme le montre la figure 1 
du dessin schematique annexe, soit par des bou- 
lons 3 travaillant en traction et assemblant bout a 
bout chacune des membrures par rintermediaire 
de ferrures 4 solidaires de ces membrures, comme 
le montre la figure 2 de ce dessin. 

Ces assemblages doivent permettre la transmis- 
sion des efforts longitudinaux A qui s'exercent 
dans les membrures et des efforts transversaux B 
transmis par les diagonales et provenant d'efforts 
tranchants ou de moments de torsion. 

Pour assurer une transmission correcte de ces 
efforts, souvent alternes et repetes avec une grande 
frequence, il est indispensable que ces assemblages 
soient sans jeu. Le constructeur est done conduit 
soit a utiliser des boulons eux-memes montes sans 
jeu, soit a les multiplier de telle facon que les 
liaisons soient assurees par adherence des surfaces 
en contact. 

Dans le premier cas, les trous doivent etre perces 
avec precision et lors des montages et des demon- 
tages tres frequents sur les grues a tour, la mise 
en place de ces boulons ajustes est d'autant plus 
delicate que les elements de charpente sont lourds 
et difficiles a presenter en bonne position. 

Dans le deuxieme cas, la multiplicite des bou- 
lons n'est pas toujours possible et elle est rarement 
compatible avec une economie maximale de la 
matiere. De plus cette multiplicite se traduit tou- 
jours par une augmentation importante des temps 
de montage. 

Le but de la presente invention est de remedier 
a ces inconvenients ; a cet effet elle concerne un 
perfectionnement a la liaison des elements de 



eharpentes metalliques, et notamment a la liaison 
des elements de grues a tours, perfectionnement 
selon lequel les ferrures, solidaires des membrures 
des elements, sont assemblees par des boulons ne 
travaillant qu'en extension longitudinale, tandis 
que des elements de centrage traversent chacune 
de ces ferrures et absorbent totalement les efforts 
transversaux de cisaillement. 

Suivant une premiere forme d'execution de l'in- 
vention, les ferrures de l'element superieur sont 
munies chacune d'un cone f emelle dans lequel se 
loge le cone male de chacune des ferrures de 
l'element inferieur, un trou traversant coaxiale- 
ment chacun des assemblages precites, permettant 
le passage d'un boulon qui assure la fixation de 
chacune des ferrures superieures avec la ferrure 
inferieure corr espondante . 

Suivant une autre forme d'execution de 1'inven- 
tion, le centrage des ferrures est obtenu au moyen 
de broches cylmdriques amovibles, traversant cha- 
cune, par un trou calibre, la ferrure superieure et 
la ferrure inferieure des membrures, l'assemblage 
des ferrures se faisant par des boulons. 

Suivant une variante d'execution de l'invention 
les ferrures des membrures sont centrees les unes 
sur les autres par une douille cylindrique coaxiale 
au boulon de liaison, cette douille s'ajustant exte- 
rieurement dans deux alesages executes a la partie 
inferieure des ferrures superieures et a la partie 
superieure des ferrures inferieures. 

De toute f ajon l'invention sera bien comprise a 
1'aide de la description qui suit, en reference au 
dessin schematique annexe qui en represente, a 
titre d'exemple non limitatif, trois formes d'exe- 
cution pour la liaison d'elements de grues a tour : 

Les figures 1 et 2 sont des vues de face et en 
coupe partielle, montrant les deux moyens d'assem- 
blage traditionnel qui ont ete rappeles ci-dessus ; 

La figure 3 est une vue en coupe longitudinale 
d'une premiere forme d'execution de l'invention ; 

Les figures 4 et 5 sont des vues en coupe longi- 
tudinale et de dessus d'une seconde forme d'exe- 
cution de l'invention ; 
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La figure 6 est une vue en coupe longitudinale 
d'une troisieme forme d 'execution de l'invention. 

Dans ce dessin, 7 et 8 representent deux des 
membrures des elements a assembler. 

La figure 3 represente une premiere forme 
d'execution de l'invention, dans laquelle la fer- 
rure 9, soudee sur la membrure 7, est munie o?un 
cone femelle 10 dans Iequel se loge un cone 
male 12 execute sur la ferxure 13 soudee sur la 
membrure 8. 

Un trou 24, coaxial aux cones 10 et 12 et tra- 
versant cbacune des ferrures 9 et 13 9 recoit avec 
jeu un boulon 15 assurant la solidarisation de ces 
ferrures. 

Le contact des deux cones 10 et 12 etant parfah, 
ceux-ci absorbent tons les efforts transversaux et 
protegent ainsi le boulon 15 qui, sollicite seulement 
par les efforts longitudinaux, ne travaille qu'en 
extension. 

Suivant une autre forme d'execution de rinven- 
tion montree aux figures 4 et 5, les ferrures 16 et 
17 soudees sur les membrures 7 et 8 sont traversees 
cbacune par un trou calibre 18 et par deux trous 
lisses 19. 

Lore du montage les deux ferrures etant raises 
en place Tune sur Tautre, une broche 20 aux 
extremites coniques 21 est engagee dans le trou 
calibre 18 de la f entire 16, puis dans celui 18a, 
coaxial au precedent, de la ferrure 17 ; deux bou- 
Ions 22 sont ensuite mis en place avec jeu lateral 
dans les trous lisses 19. 

La broche 20 parfaitement ajustee dans les trous 
calibres 18 et 18a assure avec les boulons 22, un 
assemblage correct capable de- transmettre les 
efforts transversaux et longitudinaux. 

Dans cette disposition les deux ferrures sont 
absolument idantiques, et s^l a ete prevu deux 
boulons par angle ou par assemblage, il est possible 
d'en f aire varier le nombre suivant importance 
et la forme des profiles. 

La figure 6 iepresente une troisieme forme d'exe- 
cution de l'invention, dans laquelle les ferrures 23 
et . 24 soudees sur les membrures 7 et 8 sont 
cen trees Tune sur l'autre au moyen d'une douille 
cylindriqtre 25, s'ajustant exterieurement dans 
deux alesages 26 et 26a, executes cbacun dans 
l'une des ferrures. 

Un trou lisse 27, concentrique aux alesages 26 
et 26a, est execute dans cbacune des ferrures ; il 



sert, au passage avec jeu lateral du boulon 28 
assurant la fixation de l'ensemble* 

Comme dans les exemples precedents, le boulon 
28 ne recoit que les efforts longitudinaux de Fas- 
semblage, les efforts transversaux s'exercant sur 
la douille 25. Les ferrures 23 et 24 sont absolument 
identiques comme dans Texemple precedent. 

Comme il va de soi, et comme il ressort de ce 
qui precede, la presente invention ne se Iimite pas 
a ses seules formes d'executions decrites ci-dessus a 
titre d'exemples, elle en embrasse au contraire 
urates les variantes de realisation. 

RESUME 

. 1° Perfectionnement a la liaison des elements 
de cbarpentes metalliques caracterise en ce que 
les ferrures solidaires des membrures des elements, 
sont assemblies par des boulons ne travaiHant 
qu'en extension longitudinale tandis que des ele- 
ments de centrage traversent cbacune de ces fer- 
rures et absorbent totalement les efforts trans- 
versaux de cisaillement. . 

2° Perfectionnement a la liaison des elements 
de cbarpentes metalliques tel que specific en 1°, 
caracterise en outre par les points suivants pris 
ensemble ou separement : 

a. Les ferrures de l'element superieur sont 
munies cbacune d'un cone femelle dans Iequel 
se loge le cone male de cbacune des ferrures de 
l'element mferieur, un trou traversant coaxiale- 
ment cbacun des assemblages precites, permettant 
le passage d'un boulon qui assure la fixation de 
cbacune des ferrures superieures avec la ferrure 
inf erieure correspondante ; 

b. Le centrage des ferrures est obtenu au moyen 
de brocbes cylindriques amovibles, traversant cba- 
cune, par un trou calibre, la ferrure superieure et 
la ferrure inferieure des membrures, l'asseinblage 
des ferrures se faisant par des boulons ; 

c. Les ferrures des membrures sont centrees les 
lines sur les autres par une douille cylindrique 
coaxiale au boulon de liaison, cette douille s'ajus- 
tant exterieurement dans deux alesages executes 
a la parrie inferieure des ferrures superieures et 
a la parrie superieure des ferrures inf erieures. 
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